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一、職場體驗之公司與組織介紹 

公司名稱：廣興紙寮 

地點：南投縣埔里鎮鐵山里鐵山路 310號 049-291-3037 

創立時間：創立於 1965年的廣興紙寮是埔里僅存的十多間手造紙工廠之一，還保留完整的手

工造紙技藝。 

企業理念或核心價值：紙愛台灣．紙愛社區。 

產品與服務類別：手抄紙製造、觀光工廠。 

廠房環境介紹：廠區佔地約 1,000多坪，大約有 20個小型車停車位，15個巴士停車格。 

組織介紹：台灣手工紙店、自然造紙教室。 

製程技術或核心服務簡介：1.取材 2.蒸煮 3.漂洗 4.打漿 5.抄紙 6.壓紙 7.烘紙 8.成紙。 

市場發展情況：1991年成功研發高品質的手工宣紙，更以「廣鴻興有限公司」開始外銷日本

與韓國市場，這段期間是廣興造紙廠的巔峰時期，後來黃老先生將廣興造紙廠

傳承給第二代的黃煥彰先生經營管理。但這時期，1991 年後隨著台灣社會的

變遷，埔里手工造紙產業面臨重大的考驗，紛紛外移或關廠，迅速沒落。讓人

不得不有「夕陽無限好，紙是近黃昏」的感慨！目前，廣興紙寮是台灣手工造

紙業僅存的少數業者之一，仍保存著相當傳統的手工造紙工藝產業與文化。 

其他：從日治時期開始，埔里就被發現因為水質純淨適合造紙，因而開始搭建埔里製紙所，奠

定了手工造紙的基礎，至台灣光復，用紙需求量大增，埔里的紙業因而快速發展，更成

為日本及東南亞手工書畫紙的最大供應地。而民國 80年起，隨著社會變遷，傳統產業

面臨重大的考驗，從造紙器械的製造，造紙原料的處理、配方，紙張的抄製、烘焙、加

工等技術，形成很封閉的產業，況且台灣也少有保存、推廣、教育紙文化的產業，於是

黃煥彰先生率先推廣紙產業觀光計劃，並得到熱烈的響應，由原本的「廣興造紙廠」，

易名為「廣興紙寮」。 

 

http://www.taiwanpaper.com.tw/handmade.php
http://www.taiwanpaper.com.tw/class.php
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二、活動與系所辦學特色關聯表 

活動名稱 工作編號：B-1-1-12「推動主題式職場體驗活動」 

承辦單位 視覺傳達設計系 辦理時間 
第一梯次 102.10.16 

第二梯次 102.10.18 

活動重點 

(請簡述活動內

容及重點) 

(一)了解造紙的原理是纖維的重組技術，不同的纖維形成不同的紙張。 

(二)經介紹了解軔皮纖維、木質纖維，草木纖維造紙原料。專業解說員解說， 

   台灣本土傳統手工造紙演示。 

(三)實際體驗 DIY手工造紙及古老印刷術的趣味，並參與蔡倫造紙教育體

驗。 

(四)參觀各種多采多姿的文化創意手工紙與紙文化產品、圖書、紙品、藝術 

   禮品、和各種紀念品。 

(五)透過導覽解說埔里紙鄉‧鐵山社區的人文之美。 

系所發展特色 

(請依據貴單位

中長程發展計畫

或核心本位課程

計畫書規劃內容

說明) 

(一)本系之發展特色為培育整合數位媒體設計能力，積蓄文化創意學術及實 

    務能量、培育文化創意設計人才。 

(二)辦理手工抄紙文創產業職場實作與體驗，增進學生對於文創產業的瞭 

   解，有助於實務性課程的學習。 

(三)協助本系學生增加文創產業實務工作經驗，認識職場環境及配合教學卓 

    越計畫。 

 

關聯度 ■高度關聯       □中度關聯        □低度關聯 

填表人 蔡志英 單位主管 蔡志英 
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三、學生心得報告分析 

為有效檢視活動之成果與具體成效，本章將就量化和質化兩個面向對活動產生的回饋資料

作簡要描述統計和質化分析，以便作為未來執行類似活動改善之參考。首先就資料之述性統計

說明如下： 

參與人員性別統計表 

性別 人數 比例 

男 28 35% 

女 52 65% 

合計 80 100% 

 

年級分佈統計表： 

年級 一年級 二年級 三年級 四年級 

人數 0人 0人 80人 0人 

比例 0% 0% 100% 0% 

 

學生觀察與分享焦點量化統計表 

描述分享主題 人數 比例 

產品/服務內容 62人 86.1% 

理論技術 34人 47.2% 

服務銷售 17人 23.6% 

行政管理 1人 1.4% 

作業環境 16人 22.2% 

市場需求 42人 58.3% 

研究創新 0人 0% 

生產成本 2人 2.77% 

就業認知 57人 79.1% 

活動參加人數共 72人 

 

為瞭解學生於職場環境中之學習成效與學習焦點為何，作為未來改進教師教學方式和調整

教學重點，與強化學生認知較不足之領域等參考，以下就本次職場體驗活動之學生具體學習內

容分享描述資料中，分析出下列幾項學習焦點： 

一、學生體驗最深刻的內容。 

本次體驗活動中，同學之間印象最深刻的內容為手操紙製作，從同學的回饋單中共有 10

位同學提到與此相關的內容，例如： 

林妘同學：手操紙的部分；造紙是纖維重組，不同的纖維形成不同的紙張，而纖維的則取自於

各種天然植物，經過加工行成紙張，原料經由蒸煮的過程，加速植物纖維分離蒸煮
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後的纖維，使用大量的水洗滌漂洗後的纖維原料成漿狀，作打漿處理，行成紙漿，

而造紙過程中水質好壞也會直接影響紙質的優劣，這些處理都非常得特別，讓我看

得目不轉睛。B同學 :手抄紙的原理就是將紙漿纖維重組，要熟綀的隻手竹篩使之

均勻，同時將水份沿竹簾縫隙中瀝去，一張身就成形了。烘紙是相當辛苦的工作，

烘紙台溫度大學是一百度，用一根細長的木棒讓「濕紙」舒展開來，再舖上烘台鐵

板上再一邊烘一邊以松葉刷排去空氣使紙平整。 

賴嘉儀同學：看完造紙過程，原來是是那麼的不容易，在科技化的時代生存久了，自然而然都

忘了手工製造業是多麼的辛苦，但在這趟的參觀讓我體會到了造紙的樂趣和師傅

的辛苦，那些師傅在冬天他們每天都要在冰冷的水裡不斷的重複掏紙，而夏天那

些燙紙的師傅就要待在高溫的環境中燙乾每張紙，也許我們沒辦法體會。 

蕭涵彌同學: 從介紹紙的由來到紙的原料，一切的過程解說人員都細心的講解，也讓我們實際

觸摸紙的原料，有更深層體驗，這次還有看到師傅在抄紙，熟練的動作，又很佩

服背後的技術，到烘紙之前的步驟，紙張居然不會合在起! 烘紙師傅還很熟練的

可以完整的拿起一張，到底是經過多久的磨練，才有現在這樣熟練的動作~ 很佩

服，有時候覺得，雖然是傳廠，但這些技術真的不能少!  

陳冠妤同學:第一次體驗到紙是如何做出來，壓印也是第一次碰到呢!!動手做出一隻屬於自己的

扇子，導覽人也解釋得很充足，原來草食動物的糞便也能拿來造紙呢!因為是吃

草食的所以糞便有很多纖維就可以能來做成紙，也看到紙的製作流程，希望這傳

造紙能夠繼續發揚光大，永久流傳。 

錢文彬同學：慢步在廣興紙寮的廠房中，每一台機器，每一塊磚頭水泥牆，都充滿了歲月與回

憶的痕跡，讓人彷彿走在時光隧道一般，慢慢的重回廣興紙寮過去的盛況，看著

抄紙師傅認真的把每一張紙，從一湍急流中，用輕柔又熟練的手法，把一張一張

紙變出來，可以感受到抄紙師傅對於每一張紙之用心，因為這個過程稍有不專心

或是不謹慎，都有可能會讓紙的品質變差，所以就知道抄紙師父為何能如此專心

了，在參觀過了抄紙師傅之後，緊接的是烘紙師傅的工作，烘紙師傅的工作也是

需要非常嚴謹的，因為這個步驟一旦沒有做好，就會前功盡棄了，參觀完了廣興

紙寮之後，心中非常感慨，因為在人世間，凡事都有興盛衰竭，我覺得這次的參

觀對我來說是一個非常有意義價值的參觀。 

張雅筑同學：每個師傅都很用心地去對待每一張張的成品，那是大家的心血，得來不易的作品。

看完造紙過程，讓大家更知道紙的珍貴！有師父們的辛苦，才會紙可以給大家使

用。 

林渝文同學：老師傅的手藝真是厲害，將纖維漿料經蒸煮、漂洗、打漿、抄紙、壓水、烘乾等，

每一步驟都需要很仔細，才可製造出珍貴的手工紙，看到他們在抄紙這個部分我

覺得是最厲害的，必須在水裡慢慢的將紙漿纖維重組，而且還要分紙張的方向，

才不會疊上去黏在一起，再壓紙把水分壓榨去除，最後烘紙經過溫度的烘焙，就

形成一張張珍貴的手工紙，參觀完製作手工紙過程，接著換我們體驗 DIY 藝術

圓扇。 
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二、學生普遍注意到的製程技術 

由同學的回饋資料中可以發現大部分的同學都觀察到手工造紙重組技術相當費工，從取材

至成紙共有八個步驟，每一個步驟都是相當重要的環節，共有 72 位同學於分享資料中提出。 

胡芬卿同學：一、取材：蒐集各種天然植物，利用其纖維製作紙張。 

  二、蒸煮：將蒐集而來的原料經過反覆蒸煮，使得植物纖維分離。 

  三、漂洗：將分離出的纖維用水洗滌。 

  四、打漿：漂洗過的原料變成漿狀，作打漿處理就是紙漿。 

  五、抄紙：利用縫隙較小的細竹篩將竹篩放入紙漿中輕微搖晃，讓紙漿均勻分   

布在 竹篩上，放置一夜讓水滴乾。 

  六、壓紙：將溼溼的紙放到壓乾機，把水分壓乾。 

  七、烘紙：將半乾的紙放在鐵板上烘乾。 

  八、成紙：將烘乾的紙裁切整齊，手工紙完成。 

 

蕭涵彌同學：手工造紙流程:1.取材→2.蒸煮→3.漂洗→4.打漿→5.抄紙→6.壓紙→7.烘紙→8.

成紙 

 
林妘同學：將纖維漿料經蒸煮、漂洗、打漿、抄紙、壓水、烘乾等過程製造出珍貴的手工紙。 

 

張雅筑同學：造紙的原理是纖維的重組技術，不同的纖維形成不同的紙張，而纖維的則取自於

各種天然植物，經過各種加工而行成紙張。原料經由蒸煮的過程，加速植物纖維

分離。蒸煮後的纖維，使用大量的水洗滌。漂洗後的纖維原料成漿狀，作打漿處

理，形成所謂的「紙漿」。抄紙的原理是將紙漿纖維重組，是造紙流程中最奇妙

的手續。紙漿經過抄紙形成紙的形態，再來就是將水份壓榨去除。一疊疊壓榨後

的紙形成像豆腐的形態，再來就是烘焙成紙。紙豆腐經過溫度的烘培，就形成一

張張珍貴的手工紙了 

 

林渝文同學：紙的形成〉造紙的原理是纖維的重組技術，不同的纖維形成不同的紙張。 

紙的原料〉介紹軔皮纖維、木質纖維，草木纖維造紙原料。 

親紙之旅〉實際體驗 DIY 手工造紙及古老印刷術的趣味。 

 

楊宜臻同學：蒸煮、漂洗、打漿、抄紙、壓水、烘乾等過程製造出珍貴的手工紙，設備紙藝教

室讓遊客親身參與 DIY 造紙解說員導覽。 

 

賴嘉儀同學：第一步取材：造紙是將纖維重組，把不同的纖維形成不同的紙張，纖維的則取自 

於各種天然植物，經過各種加工而行成紙張。 

第二步蒸煮：原料經由蒸煮的過程，加速植物纖維分離。 

第三步驟漂洗：蒸煮後的纖維，使用大量的水洗滌。 

第四步驟打漿：漂洗後的纖維原料成漿狀，作打漿處理，行成所謂的「紙漿」。 

第五步驟抄紙：將紙漿纖維重組，是造紙流程中最奇妙的手續。第六步驟--壓紙：  

紙漿經過抄紙形成紙的形態，再來就是將水份壓榨去除。 

第七步烘紙：一疊疊壓榨後的紙形成像豆腐的形態，再來就是烘焙成紙。 

第八步成紙：紙豆腐經過溫度的烘培，就形成一張張珍貴的手工紙了。 
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三、學生普遍認為手工造紙學習對未來發展相當多?。 

胡芬卿同學：對於紙張的選擇多了一分認識，將來在使用上更能知道如何選用，手工製作的紙

真的很環保又具有教育價值，紙張紙也有不同的質感，未來運用在創作上也挺有

自然風味，可應用於文字創作、海報設計、DM設計、包裝設計…等等，紙的質

感為設計增添一種文創氣息。 

 

林俊宇同學：近年在文建會文創產業的計畫輔導下，也陸續設立埔里紙產業文化館及台灣手工

紙店、自然造紙創庫，成為極有價值的活的紙產業文化博物館了。 

 

張雅筑同學：為推廣手工紙成為台灣文創的核心元素！ 

廣興紙寮特設立「台灣紙基因庫」，建立每一張台灣手工紙的故事與材質特色，

以提供更多愛紙、愛文創的朋友來運用，創造更美麗、更有文化深度的台灣。 

 

林渝文同學：支持自然造紙的愛台灣文創行動，廣興紙寮特用心經營打造新品牌「自然造紙創

庫」，就是希望以手工紙獨特的文化魅力和材質魅力，創作出更多綠色文化紙產

品，促成「台灣手工紙是台灣文創發展的核心元素之一」的新價值，讓日益沒落

的手工造紙產業，找到重生的新力量。 

 

吳怡慧同學：傳承廣興造紙的黃煥彰先生為尋求產業新出路，承蒙埔里文化工作者王灝、陳義

方的大力協助下，重新以「產業文化」的創意，用古早紙寮的特色，轉型紙產業

觀光新發展，致力手工造紙文化的保存、推廣、教育與產業，廣興紙寮因此於

85年起成為台灣第一家深富教育內涵的觀光工廠，提供完整的手工造紙流程供

遊客免費參觀，並提供專業導覽解說服務以及生產各種紙文化產品等。 

 

楊宜臻同學：目前已成為台灣地區知名的產業觀光景點，也是許多學校戶外教學的最佳場所，

為傳統產業的轉型與經營豎立新的範例。近年在文建會文創產業的計畫輔導下，

也陸續設立埔里紙產業文化館、台灣手工紙店、自然造紙創庫、菜倫紙‧PAPER

專賣店(可以吃的紙)，成為極有價值的活的紙產業文化博物館。 
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四、活動說明照片 

環球科技大學 102-103年度教學卓越計畫 

(推動主題式職場體驗活動) 

 

相片說明:業師在解說可用於製紙原料之數種植物 

 
 

 
 

相片說明:參觀業師正在從事手工抄紙情形 
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相片說明:參與體驗學生利用手工抄紙進行圖案拓印工作 

 

 

相片說明:參與體驗之學生將圖案拓印後的手工抄紙進行扇子製作情形 
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五、學生參與滿意度分析 

一、滿意度調查結果 

題    項 
非常 

同意 
同意 普通 不同意 

非常 

不同意 

平均 

滿意度 

1. 講師講授內容與本次主題相關性 
48人

(60%) 

29人

(36%) 
3人(4%) 0 0 4..562 

2. 講師表達能力與講解清晰度 
51人

(64%) 

26人

(33%) 
3人(4%) 0 0 4.6 

3. 講義資料完整度 
47人

(59%) 

31人

(39%) 
2人(3%) 0 0 4.562 

4. 本活動對提升學習的助益 
47人

(59%) 

30人

(38%) 
3人(4%) 0 0 4.55 

5. 承辦單位整理規劃 
53人

(66%) 

25人

(31%) 
1人(1%) 0 0 4.6 

有效問卷：80份  整體平均滿意度： 4.57 

二、開放性問題  

1.我會將學習內容應用在  

◎今天學習到很多東西，一定能讓自己在未來專題設計有幫助。 

◎對這些傳統行業有更深刻的了解將來投入相關產業時可以應用。 

◎不管是造紙還是棉業的活動還是燈籠，今天這趟行程收穫良多，可應用在未來許多事情上。 

◎有機會想在去看看，認識了許多知識。 

◎日常生活中和設計上，及我的作品上面。 

◎往後設計的靈感。 

◎文化產業結合，在地質源發展在地。 

◎以及如果到社會上，可以把相關的知識做運用。 

◎生活運用上，不管是作業等等。這次活動在次讓我見識到不同事，也增廣見聞。 

◎今天的行程看見製作過程，很有趣。 

 

2.我對本次活動的建議  

◎行程有點趕，希望下次還有機會參加類似活動。 

◎真好，感受到許多不同的體驗。 

◎非常好玩！自己做的紙扇非常有意義！這些地方都沒去過。 

◎主任！這樣的校外教學太棒了。 

◎吃飯時間可以多一點，也可以晚一點回學校沒關係。 

◎這次活動相當成功，在這之中學到不同的新事物，內容相當豐富。 

◎活動很成功，希望下次還有這樣的機會。 

◎看了也聽了很多東西，感覺很棒，活動圓滿結束。 
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三、調查比例統計 

 

2. 講師講授內容與本次主題相關性 
 

 
 

2.講師表達能力與講解清晰度 
 

 
 
 

非常滿意 

60% 

滿意 

36% 

尚可 

4% 

講師講授內容與本次主題相關性 

非常滿意 

滿意 

尚可 

不滿意 

非常不滿意 

非常滿意 

64% 

滿意 

33% 

尚可 

3% 

不滿意 

0% 
非常不滿意 

0% 

講師表達能力與講解清晰度 

非常滿意 

滿意 

尚可 

不滿意 

非常不滿意 
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3.講義資料完整度 
 

 
 
 
 
 
 

4.本活動對提升學習的助益 

 
 

 
 
 
 

非常滿意 

59% 

滿意 

38% 

尚可 

3% 

不滿意 

0% 非常不滿意 

0% 

講義資料完整度 

非常滿意 

滿意 

尚可 

不滿意 

非常不滿意 

非常滿意 

57% 

滿意 

39% 

尚可 

4% 

不滿意 

0% 

非常不滿意 

0% 

本活動對提升學習的助益 

非常滿意 

滿意 

尚可 

不滿意 

非常不滿意 
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5.承辦單位整理規劃 
 

 

非常滿意 

57% 

滿意 

39% 

尚可 

4% 

不滿意 

0% 

非常不滿意 

0% 

本活動對提升學習的助益 

非常滿意 

滿意 

尚可 

不滿意 

非常不滿意 



 

15 
 

六、學生職場體驗心得報告彙集 
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七、活動簽到表 
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